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폐기물 처리 사업 계획서



폐기물 처리 장치 기술 개요

국가 신 성장동력 22사업 내용

관련 서류



폐기물 처리장치 기술의 개요

1. 기술 소개1. 1. 기술기술 소개소개

2. 국내외 기술 추이2. 2. 국내외국내외 기술기술 추이추이

3. 폐기물 처리시 부산물 ( 오일 , 슬러지 )3. 3. 폐기물폐기물 처리시처리시 부산물부산물 ( ( 오일오일 , , 슬러지슬러지 ))



4. 개발동기 및 추진 경위4. 4. 개발동기개발동기 및및 추진추진 경위경위

5. 기술개발 연혁5. 5. 기술개발기술개발 연혁연혁

폐기물 처리장치 기술의 개요



6. 기존 제품과의 비교 분석6. 6. 기존기존 제품과의제품과의 비교비교 분석분석

기존 처리 방식 자사 열분해 용융로

열분해 방법으로 각종 유해 물질이 발생 전기 가열로 유해물질 까지 완전 연소

다이옥신, 질소 산화물을 완전 연소 못함 완전 연소로 환경 오염물질이 발생 안됨

1 ~ 3차 연소 단계를 거쳐야 함 공정 자체가 없는 장점을 가지고 있음

비산, 분진, 악취, 소음, 진동이 발생
무 진동, 무 악취, 무소음, 무 분진 등 친환경적

임

처리 설비가 복잡하고 부대 시설이 많음 부대 설비가 거의 없고 유지비도 저렴

설치 비용 및 부대 설비가 많음 다중 기능 설치로 설비가 Compact 함

잔류 Sluge를 재활용 정도로 활용 연료의 생성으로 대체 에너지로 활용

향후 환경 오염으로 사용 불 가능 UN 권고 사항으로 열분해 PLASMA 대폭 확대

많은 로열티를 외국에 지불 순수 국내 기술

폐기물 처리장치 기술의 개요



7. 열분해 용융로 폐기물 처리장치의 장점7. 7. 열분해열분해 용융로용융로 폐기물폐기물 처리장치의처리장치의 장점장점

8. 사업성8. 8. 사업성사업성

9. 사업 방향9. 9. 사업사업 방향방향

폐기물 처리장치 기술의 개요



10. 처리 공정도10. 10. 처리처리 공정도공정도

폐기물 처리장치 기술의 개요



폐기물 처리장치 공정



11. System Lay-out11. System Lay11. System Lay--outout

폐기물 처리장치 기술의 개요



신 성장 동력 22 사업

신 성장동력 22개 확정 --- 5년간 99조 투자[동아 일보]신신 성장동력성장동력 2222개개 확정확정 ------ 55년간년간 9999조조 투자투자[[동아동아 일보일보]]



신 성장 동력 22 사업

신 성장동력으로 선정된 사업신신 성장동력으로성장동력으로 선정된선정된 사업사업

에너지 . 환경
▶ 무공해 석탄 에너지 ▶ 해양 바이오 연료 ▶ 태양전지
▶ 이산화 탄소 회수 및 자원 화 ▶ 연료 전지 발전 시스템
▶ 원자력 발전 플랜트

수송 시스템 ▶ 그린 카 ( Green Car )  ▶ 선박 . 해양 시스템

뉴 (New) 정보기술(IT)
▶ 반도체 ▶ 디스플레이 ▶ 차세대 무선통신 ▶ LED 조명
▶ 전자 테그 (RFid) 및 유비쿼터스 센서 네트웍크 ( USN )

융합 신 산업
▶ 로봇 ▶ 신소재 . 나노 융합 ▶ 정보기술( IT ) 융합 서비스
▶ 방송 통신 융합 미디어

바 이 오 ▶ 바이오 신약 및 의료기기

지식 서비스 ▶ 문화 콘텐츠 ▶ 소프트 웨어 ▶ 디자인 ▶ 헬스 케어

신 성장동력으로 선정된 사업신신 성장동력으로성장동력으로 선정된선정된 사업사업

자료 : 신 성장동력 기획단 , 콘텐츠 코리아 추진 위원단

구 분 2008 년 2013 년 2018 년

수출액( 전체 수출액 대비 비중 )
1,208억 달러

(27.7%)
3,069억 달러(45.8%)

7,954억 달러
(77.2%)

일자리 창출 ( 2008년 대비 증가 ) 170만 명 ( - ) 258만 명 (88만 ) 396만 명 (226만 명)

부가가치 ( 국내 총 생산 대비 비중 ) 116조 원 ( 12.4% ) 253조 원 ( 19.5% ) 576조 원 ( 31.8% )

자료 : 지식 경제부

수출액 및 부가가치는 각각 지식 경제부의 수출액 전망 및 국제통화기금 ( IMF )의 국
내 총 생산 전망을 근거로한 추정치 임. 문화 콘텐츠 사업의 기대 효과는 제외 한 것.



관련 서류



관련 서류



관련 서류





폐 변압기의 종류

폐 변압기 처리 설비의 목적

폐 변압기 처리 사업 국내 시장 규모

폐 변압기 처리 계획

설비 시스템 제작 비용



폐 변압기의 종류

PCBs

일반현황

PCBs

주상변압기 유입 식 변압기

주상 변압기 내부모습 주상 변압기 내부모습



폐 변압기 처리 설비의 목적

1. 자원의 재활용 및 경제적 이익 창출 (전체시장 : 약6조 원)1. 1. 자원의자원의 재활용재활용 및및 경제적경제적 이익이익 창출창출 ((전체시장전체시장 : : 약약66조조 원원))

2. PCBs 등 환경 독성물질 원천 제거2. 2. PCBs PCBs 등등 환경환경 독성물질독성물질 원천원천 제거제거

3. 처리 비용의 경제적 이익 창출 및 안전성 확보3. 3. 처리처리 비용의비용의 경제적경제적 이익이익 창출창출 및및 안전성안전성 확보확보

4. 해외시장 개발 이익 창출4. 4. 해외시장해외시장 개발개발 이익이익 창출창출

5. 고용인력 창출 및 경제 활성화에 기여5. 5. 고용인력고용인력 창출창출 및및 경제경제 활성화에활성화에 기여기여

6. 친 환경 분야의 첨단 기술 개발 및 발전에 기여6. 6. 친친 환경환경 분야의분야의 첨단첨단 기술기술 개발개발 및및 발전에발전에 기여기여



폐 변압기 처리 사업 현황

1. 사업 개요1. 1. 사업사업 개요개요

2. PCBs 란?2. 2. PCBsPCBs 란란??

3. 스톡홀롬 협약3. 3. 스톡홀롬스톡홀롬 협약협약



폐 변압기 처리 사업 국내 관리법

국내에 있는 모든 PCBs 물질을

관리법 시행 규칙에 따라 무해하게 처리

잔류 성 유기 오염물질 관리법 시행

2008년 1월 28일 ~ 2015년 까지



폐 변압기 처리 사업 국내 시장 규모

1.  폐 변압기 국내 시장 규모1.  1.  폐폐 변압기변압기 국내국내 시장시장 규모규모

총 사업시장 규모 ; 약5조원

구 분
발생량
(대 당)

대당 평균 총량(kg)
절연류
함량

(30%/kg)

PCBs 함량
(40%/kg)

최저 처리
단가/톤

금 액

용 액 403,200 161,280 1,500 241,920,000
한
전

용 기 1,680 800kg 1,344,000 940,800 376,320 1,500 564,480,000

용 액 645,120 258,048 1,500 387,072,000
민
간

용 기 2,688 800kg 2,150,400 1,505,280 602,112 1,500 903,168,000

검사비용 4,368 150 655,200,000

소 계(1) 3,494,400 3,494,400 1,397,760 2,751,840,000

용기(70%) 2,446,080 단가(kg 당) 800 1,956,864,000
용기,절연유의
재활용 가치

절연유(30%) 1,048,320 600 628,992,000

소 계(2) 2,585,856,000

합 계(1) + (2) 5,337,696,000

단위:천원 , 천대



폐 변압기 처리 사업 국내 시장 규모

2.  폐 변압기 국내 현황2.  2.  폐폐 변압기변압기 국내국내 현황현황

시 설 변압기 보유 대수 비 고

한국 전력 공사
1,658,380대(2004.11 현재)
( 주상 : 163만 , 지상 :2만 )

중 부 발 전 266대

서 부 발 전 110대

남 부 발 전 256대

남 동 발 전 305대

동 서 발 전 290대

발 전 시 설

한국 수력 원자력 280대 현재 3차 실태 조사(21대)중

군 부 대 18,515대 2004년 12월 현재

한국 철도 공사 1,925대 2005년 5월 현재

서울 지하철 공사 6대 2005년 5월 현재철 도 시 설

부산 교통 공단 11대 2005년 4월 현재

국 립 병 원 보건 복지부

국 . 공립 학교 교육 인적 자원 부

각 지방자치 단체 소유 시설

현재 실태 조사 중

각 지방자치 단체

1,000kw 이상(2만) 약 10만대 (추정)
민간 수용 가

1,000kw 이하(11만) 135,466
환경부 용역 조사 결과



폐 변압기 처리 계획

1. 스톡홀롬 협약 이란?1. 1. 스톡홀롬스톡홀롬 협약협약 이란이란??

2. 협약 규제 대상 물질2. 2. 협약협약 규제규제 대상대상 물질물질

의도적인 생산 물질 비 의도적인 생산 물질
구 분

부속서 A 부속서 B 부속서 C

대상 물질

알드린 , 클로르단 , 디엘드린 , 엔드린
헵타 클로드 , 톡사펜 , 헥사 크로르 벤젠

미렉스 , 다 염소화 비페닐 ( PCBs )
( 9 종 )

DDT
( 1종 )

다이옥신/퓨란
핵사 클로르 벤젠

다 염소화 비폐닐 ( PCBs )
( 4종 )

규제 사항 생산 , 사용 수,출입 금지
“병충해 방제” 외에 생산

사용 , 수,출입 금지
최적 가용 기술

최적 환경관리 방안 등을 적용



폐 변압기 처리 계획

3. POPs 스톡홀롬 국제 협약3. 3. POPsPOPs 스톡홀롬스톡홀롬 국제국제 협약협약

각 국의 PCBs 규제 및 처리현황은 ?

국가 규제농도 규제내용 처리방법(처리기준) PCBs 처리현황

미국
50ppm 이상
(연방기준)

․ 생산금지. 밀폐계에서 사용금지, 
폐기물 처리기한(1년) (1979)

․ PCBs 수출입 금지(1980)

․고온소각, 화학처리
(완료 후 2ppm 이하)

․고농 :소각처리
저농: 화학처리

캐나다 50ppm 이상
․ 생산 및 수출입 금지(1977)
․ 밀폐계에서 사용금지(1980)
․ 폐기물 수출금지(1990)

․고온소각, 화학처리
(완료 후 2ppm 이하)

․고 농 : 소각
․저농도 : 화학처리

독일 50ppm
․ 생산 및 사용금지(1978)
※ EU 규제기준에 따라 10ppm에서

50ppm으로 상향 조정

․고온소각, 화학처리
(완료 후 10ppm 
이하)

․고온소각 및 지하
처분

일본

처리 후 농 0.5ppm 
이하

(PCBs 특별법으로
관리)

․ 생산 및 사용금지(1972)
․ 생산, 수입, 개방계 사용 금지

(1974)

․고온소각, 화학처리
(완료 후 0.5ppm 
이하)

․고온소각,  화학처리

한국

50ppm 이상
(제조·사용 금지)

2ppm 이상
(지정폐기물 기준)

․ PCB 함유 절연유 사용
기계기구의 전로사용금지(1979)

․ PCBs 함유 폐기물을 지정
폐기물로 분류, 일반폐기물과
분리처리(1987)

․ PCBs 및 50 ppm 이상
함유된 혼합물질의 제조,
수입 또는 사용을 금지(1999)

․고온소각 또는
고온용융처리

․영국, 네덜란드 등
으로 해외이전 처리



폐 변압기 처리 계획

4. 국가별 처리 계획4. 4. 국가별국가별 처리처리 계획계획

2016년

2015년

2025년 완전폐기

기 처리완료

기 처리완료

2010년

2014



폐 변압기 처리 계획

5. 국내 현황5. 5. 국내국내 현황현황

국내 처리 실태

장기보관으로 인한 2차 환경오염 가능성 상존

폐기물관리법에 따라 PCBs함유 폐기물의 보관기관은 최대 1년이며, 국내 소각처리

및 해외 이전처리가 곤란한 점을 감안하면 국내 적정 처리시설 마련 시 까지 적정 보관

하여야 함.

폐기물관리법에 따라 PCBs함유 폐기물의 보관기관은 최대 1년이며, 국내 소각처리

및 해외 이전처리가 곤란한 점을 감안하면 국내 적정 처리시설 마련 시 까지 적정 보관

하여야 함.

관련법에서 정하는 일정 기준을 충족하여 보관하여야 하나 일부를 제외 하고는 대부분

부적절하게 보관하고 있는 실정.

관련법에서 정하는 일정 기준을 충족하여 보관하여야 하나 일부를 제외 하고는 대부분

부적절하게 보관하고 있는 실정.

1)   2005년 영국 및 네덜란드로 위탁처리 (1톤/450만원) 

2)   2007년 POPs 협약 비준 이후



폐 변압기 처리 계획

5-1. 국내 현황55--1. 1. 국내국내 현황현황

폐기물관리법시행규칙 별표(기존의PCBs처리방법]



폐 변압기 처리 계획

5-2. 국내 현황55--2. 2. 국내국내 현황현황

법규 제정 :  협약의 이행을 위한 국내법 제정 (잔류 성 유기오염물질관리법)

잔류 성 유기오염물질 함유 폐기물의 수거, 보관,

처리 및 재활용에 관한 법령 제정

특정관리대상기기의 안전처리 및 관리에 관한

법령 제정

규제개혁위원회 심사완료(2006.7월), 

법제처 심사완료(2006.10월), 

차관회의 통과(2006.11월), 국회통과 (2006.12월), 

대통령재가(2007.1월), 관보 게제 및 공포(2007.1

월)

2008년 1월27일부터 처리사업Start



폐 변압기 처리 계획

5-3. 국내 현황55--3. 3. 국내국내 현황현황

한국전력공사가 발암물질이 포함된 폐 변압기 14만여

개를 전국 주택가 등에 방치, 인근 주민들이 환경 호르몬

에 노출되고 있다는 주장이 제기됐다.

특히 산업자원부가 해당 물질의 폐기 기준을 높였음에도

불구, 한전은 아무 조치 없이 폐 변압기를 매각 처리해 환

경오염을 유발한 것으로 지적됐다.

문제의 유해물질은 '폴리 염화비페닐'(PCBs). 

국회 산자위 소속인 한나라당 이명규 의원과 박순자 의원이 한전으로부터 제출 받은 자료에 따르면,

한전은 지난 1979년 산자부 고시를 통해 'PCBs' 사용이 금지됐음에도 아무런 조치 없이 이를 방치한 것으로

드러났다.

PCBs는 당초 전기나 열의 전달을 막는 절연유의 원료로 사용됐지만, 다이옥신과 함께 암이나

인체 호르몬 이상을 일으키는 잔류성 유해물질로 규정되면서 지난 1979년 사용이 전면 금지됐다.

주로 산업폐수에서 많이 검출되며, 오래 전부터 낙동강 오염의 주범으로 지목되기도 했던 물질이다.

언론 보도 내용 :  한전 주택가에 유해물질 방치 (노 컷 뉴스 2005. 10. 18)



설비 시스템 제작 비용

폐 변압기 전체 처리 설비 비용 : 72.5억 원
( 처리 용량 50톤 / 8시간 기준 / 50톤 플랜트 )

( 독성 물질 + 폐 변압기 처리 시스템 )

톤 당 : 1.5억원 ( 50톤 이상 제작 비용 적용 )
건평 : 350평 / 부지면적 : 1,000평 – 별도 비용

제작기간 : 4개월 미만
( 특수 독성 물질 : 별도 적용 )

사업 운영 지출 비용 : 매출액 대비 20% 지출 ( 세금 별도 )

※ 처리 인원 : 10명 / 일

세

금

및

공

장

부

지

별

도



년간 추정 매출

단위 : 톤 / 억원



추정 매출 및 손익

계 정 과 목 금 액 (  억원 ) 세 부 산 출 근 거

매 출 액 450

제조원가 및 관리비 인건비 + 일반경비 + 폐기물 매립 위탁처리비

영 업 외 비 용 차입금 4,000,000천원× 4.5％(년 이율)

영 업 외 수 익 탄소배출 권 : 34,040톤 X 10달러(1달러 :1,000원)

경 상 이 익

법인세 차감 전 순이익

법 인 세 등

법인세 X 25% = 2,655,496.65
주민세 : X 10%= 265,549.665
조세특례제한법 제25조의 2 (2008년12월31일까지 투자경우
에는 당해 투자 금액의 100분의10 상당 금액을 과세연도의 소
득세 또는 법인세를 공제 한다

당 기 순 이 익
270                

단위플랜트분석





기술 개발 배경 및 목적

전국 폐기물 발생 현황

시장 규모

사업 추진 전략

SWOT 분석

기대 효과

자금 소요 예산

년간 추정 매출

추정 매출 및 손익



1. 기술 개발의 배경1. 1. 기술기술 개발의개발의 배경배경

기술 개발 배경 및 목적

2. 기술 개발의 목적2. 2. 기술기술 개발의개발의 목적목적

3. 사업 방향3. 3. 사업사업 방향방향



전국 폐기물 발생 현황

구 분 2001년 2002년 2003년 2004년 2005년

가연성 음식물 11,237 11,397 11,398 11,464 12,977

가연성 음식물 외 17,427 18,682 18,720 17,975 16,236

불 연 성 5,583 5,223 5,668 5,703 4,457

합 계 34,247 35,302 35,786 35,142 33,670

단위 : 톤/일1. 생활 폐기물1. 1. 생활생활 폐기물폐기물

구 분 2001년 2002년 2003년 2004년 2005년

가 연 성 24,321 26,639 27,950 28,082 30,876

불 연 성 71,587 72,866 70,941 76,936 81,543

합 계 95,908 99,505 98,891 105,018 112,419

2. 사업장 폐기물2. 2. 사업장사업장 폐기물폐기물

가연성 폐기물이 약 2,200 만 톤/년 ( 약 6만 톤 / 일 ) 이 발생 고형연료화



시장 규모

1999년 2005년 2010년

400,000

300,000

200,000

100,000

1999년 2005년 2010년

10,000

8,000

5,000

2,000
89, 970

189, 970

317, 550

4,950

6,940

8,850

단위 : 억 원 단위 : 억 US$국내 환경산업 국제 환경산업

* 자료출처 : 삼성 경제 연구소



병

사업 추진 전략

기 관기 관
일반 기업일반 기업

지방자치
단체

지방자치
단체

• 폐탄 등 폐자원 사업분야

- 강원도 등 전국 폐자원
무해처리

• 산업폐기물 사업분야
- 병원적출물 등 폐기물

• 폐합성수지 사업 분야
- 원예단지 등 산업단지

농기계 등 연료공급

• Pcbs / 폐변압기 사업분야

• 국내처리 및 해외시장 진출



SWOT 자료 분석

강 점
Strength

약 점
Weakness

기 회
Opportunity

위 협
Threat

원자재 ( 폐기물 )
수집의 용이성

지자체 의 우호적
협조
( 배출업체 EPR
제도 적극 활용 )

국내외 최고우수한
토종원천기술
(열분해용융로기술)

신 재생 에너지
사업분야에 대한

인식
(폐기물관련)

폐 플라스틱류
소각처리 규정 강화

시장 확대
( 고유가로 인한
생산원가 상승 )

정부의 지속적인
지원계획

( 교토 의정서)

진입 장벽이 낮다

관련 폐기물의
처리 및 생산 사용에
관한 법적용의 인지도

미비



기대 효과

친 환경적 경제적 위생적



경제적 , 환경보호 효과

이산화 탄소 배출 권 확보

폐기물
처리비용 절감
재활용 증대

신재생에너지
연료비 절감
농어민 화훼단지
비용절감효과

폐수 무 방류
악취-분진
발생방지

대기오염
원천봉쇄
위생적 처리





기술 개발 배경 및 목적

국내 폐 탄 처리 내용( 강원도 정선 )

해외 폐 탄 처리 내용 ( 인도네시아 )

관련 서류

자금 소요 예산

년간 추정 매출

추정 매출 및 손익

사업화의 과정



1. 기술 개발의 배경1. 1. 기술기술 개발의개발의 배경배경

기술 개발 배경 및 목적

2. 기술 개발의 목적2. 2. 기술기술 개발의개발의 목적목적

3. 사업 방향3. 3. 사업사업 방향방향



사업화의 과정

StartStart
시설 설치

( 자금 투여 )

시설 설치

( 자금 투여 )
주민 공청회 개최주민 공청회 개최협의회 구성

광해사업단+정선군+강원 Land

협의회 구성
광해사업단+정선군+강원 Land

처리 시설
설계 및 제작 시 운전

처리 개시

공청회 개최

승인 및 확정

시료 분석

Data 자료

사업 진행 순서도

무해 처리무해 처리

친 환경친 환경

자원재생자원재생



국내 폐 탄 처리 내용( 강원도 정선 )

강 원
Land
강 원
Land정선군정선군

광 해
사업단

광 해
사업단

• 사업 지원 및 참여

• 사업 지원 및 사업 참여

• 처리 비용 산정 및 지원

• 지역 발전 협의

- 처리 시설 지원 및 주민 협조

※처리 지역 : 강원도 정선군 사북
읍 사북 리 산155-41번지 일대
( 약 30만 평 )

※처리 량 : 약 500만 톤

1차 정선 처리 이 후
강원도 타 폐 탄 및
폐 광산 지역 폐기물
처리 후 부지 개발
활용 + 풍력 발전시
설 설립

전국에 산재해 있는
폐 탄 및 폐 광산 지
역 폐기물 처리

사업
부지



해외 폐 탄 처리 내용( 인도네시아 )

※ 폐 탄 처리 수주 계약 완료
※ 계약 내용 : 시설 및 플랜트 설치검토, 진행과정 협의



Thanks for your efforts
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